120外护套生产线采购要求
一、设备用途
该设备适用于热挤法对导线或者缆芯进行挤包绝缘或护套层包覆。适用于聚氯乙烯（PVC）、聚乙烯（PE）、低烟无卤等热塑性护套料。
二、设备主要部件组成
1、2500龙门地轨行走式主动放线架           	2台
2、2000Kg前置履带牵引机                   	1台
3、120挤出主机                            	1台
4、自动上料和烘干装置                      	2套
5、x100直角机头和抽真空装置                	1套
6、不锈钢冷却水槽（含4米移动温水槽）      	24米
7、吹干装置                                 	1台
8、双轮立式计米器                           	1台
9、2000Kg履带式后置牵引机                   	1台
10、火花测试仪                               	1台
11、3150龙门地轨行走式收排线架               	2台
11电控系统                                   	1套
三、设备方向
右手机（面对设备左放右收）
四、设备颜色
电气控制柜：灰色RAL7032，设备绿色RAL6011
五、设备主要技术参数
	序号
	项目
	技术要求

	1. 
	螺杆长径比
	25：1

	2. 
	护套后电缆直径
	MAXФ90mm。

	3. 
	挤出机主电机
	185kW交流电机

	4. 
	操作方式
	[bookmark: _GoBack]触摸屏+PLC

	5. 
	生产线速度
	MAX100m\min。

	6. 
	生产线中心高
	1000mm

	7. 
	最大挤出量
	800KG（机头开放软质PVC）；700KG（低烟无卤）


备注：1、齿轮采用研磨齿轮，挤出机专用减速齿箱。
2、螺杆：38CrMoAlA，φ120mm，长径比25：1。（配置PVC、低烟无卤螺杆）螺筒：38CrMoAlA。
3、电热温度控制器（日制RKC）：在±2℃的范围内精确控制每个温区的测温点所设定的温度值，以不同的温度设定满足不同的工艺要求。
4、备用以太网口，可与用户MES系统对接，满足用户对设备的数据采集。
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