630/60盘框绞机生产线采购要求
一、设备用途
本机主要适用于生产大截面，大长度钢芯、铝绞线及铝合金导线的无退扭绞制。也可用于铜、圆形、铝扇形导线线芯的无退扭绞合紧压。
2、 设备主要部件组成
1、630中心放线架                       	1台                     
2、6盘绞笼                             	1台
3、12盘绞笼                            	1台
4、18 盘绞笼                            	1台
5、24 盘绞笼                            	1台
6、并线模及紧压座                       	4台
7、φ2500双牵引装置                     	1台
8、计米装置                              	1台
9、Φ2500龙门收排线架                    	1台
10、全自动上盘装置（带旋转储盘库）       	4台
11、安全防护装置                         	1套
[bookmark: _GoBack]12、电控柜及操作台                       	1套
三、设备方向
右手机（面对设备左放右收）
四、设备颜色
机座部分：RAL9017交通黑）
机器静止部位：（RAL6011绿色）
机器旋转部：（RAL1023交通黄）
安全防护部位：（RAL2000黄橙色）
电气柜和操作箱：（RAL7032灰色）电气控制柜：
五、设备主要技术参数
	序号
	项目
	技术要求

	1
	绞合单线直径
	铜：Φ1.5-Φ4.0㎜
铝：Φ1.8-Φ5.0㎜

	2
	绞笼转速  （满盘/空盘）
	Cage6     220/205
Cage12     190/205

	
	
	cage18     180/200

	
	
	Cage24     170/190

	3
	绞合节距
	45-1200 mm 无极可调

	4
	电机功率  
	6P：      AC55kw交流伺服电机
12P：     AC90kw交流伺服电机

	
	
	18P:      AC90 kw交流伺服电机

	
	
	24P:      AC110 kw交流伺服电机

	
	
	牵引功率：AC132kw交流伺服电机

	5
	牵引线速度
	50m/min

	6
	绞笼内放线盘规格
	PND630

	7
	双牵引轮规格
	Φ2500（双驱动双牵引轮）

	8
	收线盘规格
	PN1250-PN2500

	9
	收线架最大载重
	18T

	10
	集中上盘方式
	侧下方集中上盘（带旋转储盘库）

	11
	设备中心高
	1000㎜


备注：1、绞笼驱动为交流变频电机和传动同步带传动。
2、全电机传动，双主动、双支撑牵引装置、强度高，牵引力大；分线轮自然分线,避免绞线过程中擦伤。
3、断线停车:绞笼的每个线盘装有无接触传感器来检测线盘运转状态
4、线盘恒张力气动张力控制，采用两种方式:由超声波传感器跟踪线盘的装线数量，并根据线盘的浅、满程度传输信号至PLC，由PLC控制气动比例阀的进气量
5、全自动上盘装置（带旋转储盘库）旋转储盘库具有线盘定位装置，上盘时由液压油缸完成线盘的翻转，使线盘成45度方向，确保上盘位置的确定。上盘装置具有位置传感装置，可确保上盘的精确定位。
6、备用以太网口，可与用户MES系统对接，满足用户对设备的数据采集。
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