11模双头铜大拉机采购要求
一、设备用途
该设备适用于将铜杆拉制成圆铜线或异形线，并在线退火。
二、设备主要部件组成
1、双头悬臂式放线架                             	1台
2、伺服微滑动11模双头铜拉丝机                  	1台
3、10000A退火机                                 	1套
4、张力储线器                                    	2台
5、PND630/500全自动双盘收线                      	2套
6、成圈收线机                                    	2套
7、轴承润滑油站                                  	1台
8、电机冷却液站                                  	1台
9、拉丝油供应站                                  	1台
10、退火液供应站                                 	1台
11、轧头穿模机                                   	1台
[bookmark: _GoBack]12、电控系统                                     	1套
三、设备方向
右手机（面对设备左放右收）
四、设备颜色
电气控制柜：灰色RAL7032，设备绿色RAL6011
五、设备主要技术参数
	序号
	项目
	技术要求

	1. 
	进杆直径
	Φ8mm

	2. 
	出线直径
	2*Φ1.6~3.5mm，1*Φ3.5~4.5mm

	3. 
	最大速度(退火)
	出线直径
	速度
	最大产量
(单头)
	最大产量
(双头)

	4. 
	
	2xΦ1.60mm
	30m/s
	1700kg/h
	3400kg/h

	5. 
	
	2xΦ1.78mm
	28m/s
	2200kg/h
	4400kg/h

	6. 
	
	2xΦ2.0mm
	25m/s
	2500kg/h
	5000kg/h

	7. 
	
	2xΦ2.6mm
	20m/s
	3400kg/h
	6800kg/h

	8. 
	
	2xΦ3.0mm
	15m/s
	3400kg/h
	6800kg/h

	9. 
	
	2xΦ3.5mm
	11m/s
	3400kg/h
	6800kg/h

	10. 
	
	1xΦ4.0mm
	9m/S
	3620kg/h
	/

	11. 
	
	1xΦ4.5mm
	7m/S
	3560kg/h
	/

	12. 
	模具尺寸
	Φ53*35mm 

	13. 
	拉伸道次
	11

	14. 
	延伸系数
	1.1~1.5

	15. 
	拉丝鼓轮直径
	Φ450mm

	16. 
	拉丝电机最大转矩
	3500N.m

	17. 
	退火轮直径
	Ф500mm

	18. 
	退火电机转矩
	375Nm

	19. 
	退火牵引电机转矩
	150Nm

	20. 
	退火电压
	75V

	21. 
	退火电流
	10000A

	22. 
	退火后延伸率
	≥32%

	23. 
	最大储线长度
	4m






备注：
1、拉丝鼓轮由伺服电机驱动，速度稳定，调速精度高并且同步性好。
2、全自动上下线盘，无需人工干涉，线盘自动传送到安全防护罩之外，最大限度保证了人员安全。
3、可对接AGV小车，一次转运两个空盘或满盘。
4、满盘转向：满盘可旋转180度，根据使用需求将两个满盘在收线区域工位上调整为同向（顺时针、逆时针）。
5、主电机、碳刷设有超温报警、乱线自动报警停机功能。
6、西门子品牌的人机界面系统，进行监控检测及故障显示。
7、备用以太网口，可与用户MES系统对接，满足用户对设备的数据采集。
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